
«ПОЛТАВСЬКИЙ АВТОАГРЕГАТНИЙ 
ЗАВОД»



Звернення до партнерів 

«Полтавський Автоагрегатний завод» має потужну виробничу 
базу для лиття будь-яких виробів з кольорових металів згідно 

з міжнародними стандартами замовника. Ми пропонуємо 
співпрацю всім компаніям, зацікавленим у послугах з лиття та 

механічної обробки виробів з кольорових металів. У цій 
презентації ми розповімо детальніше Вам про наше 

підприємство і сподіваємося, що Ви знайдете в особі нашої 
компанії надійного партнера.



http://www.youtube.com/watch?v=jbuZZWkEhGg


Механообробка
     Обробка прутків, кругів, труб ∅ 

від 6 до 65 мм і довжиною до 
3000 мм на верстатах автоматах 
з точністю до 0,1 мм. Серії до 
100000 шт/міс.  із сталевого і 
кольорового прокату .

Обробка деталей з пластмаси з 
точністю до 0,1 мм.

 Накатка різьби М5 М6 М8 М10.

 Обробка відливок з 
алюмінієвих, цинкових сплавів ∅ 
до 160 мм з точністю до 0,1 мм. 

 Механічна обробка на 
горизонтальних і вертикальних 
обробних центрах з ЧПУ з 
точністю до 0,001 мм. 



Ливарне
     Виробництво відливок методом 

лиття під тиском з алюмінієвих, 
цинкових та інших легкоплавких 
сплавів на машинах з холодною 
горизонтальної камерою 
пресування із зусиллям замикання 
від 250 до 420 т / с, масою від 
0,050 кг до 6,0 кг 

Виробництво відливок методом 
лиття в металеві багаторазові 
форми (кокілі) з алюмінієвих 
сплавів, на кокільних верстатах з 
ручним і гідравлічним приводом, а 
також із застосуванням піщаних 
стрижнів (виготовлених по СО2 
процесу) маса відливок від 0,050 кг 
до 6,0 кг.



Пресове
     Навивка циліндричних, конічних 

пружин стиснення і розтягування з 
дроту діаметром від 0,5 до 4,5 мм і 
зовнішнім діаметром до 80 мм 
max.

 Шліфування торців циліндричних 
пружин діаметром дроту до 5 мм 
max, діаметром 80 мм, висотою до 
200 мм. 

 Порізка труб, прутків, кругів 
діаметром від 28 до 300 мм на 
стрічково-пиляльному верстаті. 

Порізка листового матеріалу на 
ножицях листових.

 Виготовлення штампованих 
деталей з листового і стрічкового 
матеріалу (операції - вирубання, 
прорубування, згинання, 
витягування і ін.) на кривошипних 
пресах зусиллям до 100 тс.



Термічне
       Нітроцементація в електропечі. 

Максимальна температура 950 ° С. 
Потужність 63кВт. Продуктивність печі 
150 кг / год. Розміри робочого простору 
печі ∅600х600 мм.

Цементація. Відпал. Нормалізація в 
електропечах.

 Розміри робочого простору печі ∅600 х 
1200 мм. Максимальна температура     950 
° С.  Потужність 93 кВт. Продуктивність 
печі 400 кг / год. 

 Загартування в електропечах. Робочий 
простір печі 650х1200х400 мм. 
Максимальна t 1000 ° С. Продуктивність 
печі 350 кг / год. Потужність печі 72 кВт. 

 Дробеструйне очищення. 

Разміри корзини ∅ 250х150 мм.

 Дробеструйне очищення ∅ 250х200.



Гальванічне
       Хімічне оксидування деталей з 

алюмінієвих сплавів. 
Продуктивність лінії - 45 м2 / год. 
Розміри ванни: 1200х900х950 мм. 
Корзина: 800х500х500 

 Лінія цинкування з райдужним 
хроматуванням  АЦП-5М 
Продуктивність-15м2 / год. Розміри 
підвіски 400х100х900мм 

 Цинкування з райдужним 
хроматуванням сталевих деталей в 
барабанній лінії АЛГ-128. 
Продуктивність-15м2 / год. 
Завантаження барабана - max 20 кг. 

 Травлення сталевих деталей. Лінія 
МЛХ-25. Розміри кошика - 
1140х300х400 мм. Продуктивність - 
10 м2 / год. 

 Нікелювання сталевих деталей. 
Барабанна лінія. Продуктивність - 
0,4 м2 / год. Розміри ванни - 
1000х800х900 мм 

 Стаціонарна ванна цинкування. 
Габаритні р-ри - 1100х800х1000 мм 
Продуктивність - 1 м2 / год. 

.



Гальванічне
Цинкування з безбарвною пасивацією. 
Продуктивність - 15 м2 / год. Барабан - 20 кг max. 
Ванна хромування: 1000х650х1000 мм

 Дзвонова ванна нанесення сплаву цинк-нікель 
max завантаження - 15 кг. Продуктивність – 

        0,5 м2 / год .

 Олов'янування сталевих деталей. 
Продуктивність - 0,5 м2 / год. Розміри ванни - 
600х500х800 мм. 

 Електрополірування нержавіючої сталі. Ванна - 
600х500х800 мм. Продуктивність - 2 м2 / год. 

 Дзвонова ванна цинкування.Max завантаження - 
10 кг. 

 Лінія просочення деталей з алюмінієвих сплавів. 
Обсяг автоклава - 3,6 м3.  Лінія підготовки 
деталей перед просоченням. Розміри ванн - 
1500х700х1000мм



Вироби із пластмас

     Виготовлення виробів з термопластичних матеріалів 
(поліетилен, поліаміди, коцеталі, АБС) з температурою 
пластикації до 350С методом лиття під тиском на 
термопластавтоматах із зусиллям замикання до 1150 кН і 
робочим об'ємом 250 см.куб; термопластавтоматі з 
зусиллям замикання 2000кН і робочим обємом 
вприскування 481 см.куб, а також на вертикальних 
ливарних напівавтоматах. 



Вироби з гуми
• Виготовлення 

гумово – технічних 
виробів  формовим 
способом 
вулканізації на 
пресах 
гідравлічних з 
електричним 
обігрівом плит 
(розмір плит 350 х 
300 мм). 

 Виготовлення 
гумово – технічних 
виробів  із 
арматурою.



Інструментальне
     Виготовлення прес-форм: для 

лиття під тиском з алюмінієвих 
сплавів для лиття під тиском з 
пластмас для виготовлення 
гумово – технічних виробів. 

 Виготовлення штампів для 
холодного штампування, 
токарних пристосувань, 
кондукторів, для свердління 
пристосувань. 

 Виготовлення ріжучого 
інструменту: різці, фрези, 
протяжки, зенкери, розгортки, 
свердла. 

 Виготовлення вимірювального 
інструмента: скоби, пробки, 
калібри.



Ремонтне
• Індивідуальне проектування вашого проекту
• Виготовлення металоконструкцій та деталей, 

запчастин
•   Механічна обробка деталей:
- Токарні та фрезерні роботи
- Зубонарізниі роботи
- Протяжні роботи
- Шліце фрезерні роботи
- Строгальні роботи
- Розточувальні роботи
- Шліфовальні роботи
- Долбежні роботи
•   Відновлення геометрії металорізальних верстатів 

методом стругання з фінішним шліфуванням
• Відновлення та ремонт деталей різної складності
• Сварочні роботи
• слюсарні роботи

        



Проектування і розробка

• Проектування і 
розробка виробів і 
конструкцій за 
індивідуальним 
замовленням



Чекаємо Ваших 
Пропозицій!

www.paaz.com.ua
tel: +38 (0532) 51-92-00, fax: +38 (0532) 51-92-01

E-mail/ Електронна пошта: sekretarpaaz@gmail.com

http://www.paaz.com.ua/

